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1. GENERALITES

1.1 Avertissement

IMPORTANT

Veuillez lire attentivement ce manuel d’instructions avant la mise en route de la
machine.

POUR VOTRE SECURITE

Ce type de machine a été concu pour réaliser I'enfournement et le
défournement de pdates a pain ou de pain cuit au four, dans des fours construits
a cette fin. C'est pourquoi I'enfourneur ne doit pas étre utilisé a des fins autres
gue celle citée précédemment, auquel cas, ARIA Constructeur décline toute
responsabilité a ce ftitre. Il faut souligner que la machine a été concue pour
satisfaire aux normes de la directive européenne des machines “CE”. Ainsi, face
a tout changement sur la machine concernant la conception d’origine et par
conséquent pouvant affecter les conditions de sécurité prévues par ARIA
Constructeur. lors de sa conception, le fabricant de la machine décline toute
responsabilité d'un éventuel accident causé par la machine. En conséquence, il
est recommandé de toujours utiliser les pieces de rechange d’'origine ou a
défaut, celles qui ont recu I'approbation du fabricant.

CONSIGNES GENERALES POUR VOTRE SECURITE

* Maintenez I'aire de travail en ordre.

e Les vétements et chaussures que vous porterez conviendront et seront adaptés
au travail.

e L'aire de travail devra étre bien éclairée.

e Assurez-vous qu’'aucun objet ne puisse interférer avec le bon fonctionnement.

* Assurez-vous de respecter les instructions de maintenance.

e Assurez-vous que seul I'opérateur se frouve dans I'aire de travail.

* La manipulation doit se faire avec la poignée de commande, sur la partie,
extérieure de |'élévateur. De méme, il faudra vérifier que les pieces sont
correctement montées afin de garantir le parfait fonctionnement de la machine.
De plus, il faudra vérifier le mouvement des différentes parties mobiles pour
s'assurer qu'iln'y a pas de grippage ni de pieces endommageées. Si vous observez
une anomalie dans un élément de sécurité, vous devrez le faire remplacer par
du personnel technicien habilité. La machine doit étre correctement positionnée,
stable et bien fixée au sol.

Nous vous conseillons de garder ce Manuel d'Instructions dans un lieu sor et
accessible pour de prochaines références
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1.2 Explication des symboles

Danger général indique une situation de danger imminent pouvant
enfrainer des blessures graves

Wl Bande Zebra signalant les zones susceptibles d'étre heurtées par
\\ inadvertance
Risque de brulure

Risque de pincement

enfourneur.

A{@'}c Signalement général de la zone d'évolution de [I'élévateur

1.3 Pieces d’origine ARIA

En cas de dépannage ou d'intervention d’entretien seules les pieces d’origine
Aria devront étre utilisées. Dans le cas contraire la responsabilité d’Aria ne saurait
étre engagée en cas de dysfonctionnement de I'appareil.
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2. SECURITE

2.1 Dangers particuliers

5

L'élévateur enfourneur étant en mouvement I'utilisateur veillera a ce que
personne n'évolue dans la zone de travail afin d'éviter a toute personne
étrangere d’'étre heurtée par|'appareil.
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Fonctionnement en mode auvtomatique :

Lors des opérations de montées et descentes de I'élévateur, I'utilisateur doit
appuyer simultanément sur les boutons «Mainy et « Etage » afin de supprimer tout
risque de pincement.

Lors des opérations d’enfournement et de défournement de [I'élévateur
I'utilisateur doit appuyer simultanément sur les boutons «Main» et « Avant » ou
« Main » et « Arriere » afin de supprimer tout risque de pincement.

Fonctionnement en mode manvuel :

Lors des opérations de montées et descentes de I'élévateur, I'utilisateur doit avoir
les deux mains sur la poignée de manutention afin de supprimer tout risque de
pincement.

-

Main Yl 2 — g
Amere Avqm Etage Calibration
__—Poignée de \
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Il existe un risque de brulure lors de la sortfie de I'enfourneur du four.

= En fonctionnement manuel : la manipulation doit toujours étre faite &
I'aide des poignées arriere de I'enfourneur indiquée sur la photo.

2.2 Responsabilité de I'exploitant

Exploitant :

L'exploitant est la personne qui exploite elle-méme I'installation a des fins
professionnelles ou économiques ou qui confie a un tiers |'exploitation/I’ utilisation
et porte la responsabilité juridigue du produit pendant son service en ce qui
concerne la protection de I'utilisateur ou des tiers.

Le produit est destiné a une utilisation dans le domaine professionnel. L'exploitant
est ainsi soumis aux obligations Iégales concernant la sécurité au travail.

En plus des consignes de sécurité du travail de ce mode d'emploi, les
prescriptions relatives a la sécurité, la prévention des accidents ef le respect de
I’environnement applicables au domaine d’'application de cette installation
doivent étre respectées. En particulier :

e L'exploitant doit s'informer des prescriptions en vigueur concernant la
protection du travail, et recenser les dangers supplémentaires résultant des
conditions de travail spécifiques au lieu d'utilisation de I'installation dans une
déclaration de I'évaluation des dangers. Il doit formuler cette derniere sous
forme d’instructions de service de I'installation.

e Pendant toute la durée de service de l'installation, I'exploitant doit contréler
que les instructions de service énoncées par lui-méme correspondent & la
legislation actuelle, et les adapter le cas échéant.
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L'exploitant doit définir et répartir clairement les responsabilités concernant
I'installation, la manipulation, et le nettoyage.

e L'exploitant doit veiller a ce que tous les collaborateurs chargés de la
manipulation de l'installation aient lu et compris le mode d’emploi. De plus |l
est tenu de veiller a une formation réguliere du personnel et d’'informer celui-ci
des dangers.

e D'autre part, I'exploitant est responsable du mainfien de l'installation en un
état technique parfait. C'est pourquoi :

e L'exploitant doit veiller & ce que les intervalles de maintenance décrits dans
ce mode d'emploi soient respectés.

e L'exploitant doit faire vérifier regulierement tous les dispositifs de sécurité quant
a leur bon fonctionnement.

e L'exploitant doit mettre & la disposition du personnel I'équipement de
protection requis.

e L'exploitant doit s'assurer que les condifions initiales requises dans ce mode
d'emploi soient remplies avant I'installation du dispositif.

2.3  Personnel responsable de |'utilisation

Le personnel utilisateur doit étre en mesure, sur la base de sa formation, de ses
connaissances et son expérience ainsi que de sa connaissance des dispositions
applicables, de réaliser les tches qui lui sont confiées et de reconnaitre de lui-
méme les dangers potentiels.

2.4  Utilisation conforme

L'installation a été concue et construite pour un usage conforme & ce qui suit :
L'enfournement des patons ou plagques de cuisson dans le four & soles.

Le défournement des pains cuits.

L'installation permet en outre un acces aisé aux différents étages du four en
évitant le port de charges trop lourdes par I'opérateur
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2.5 Equipement de protection individuelle

Les équipements sont identiques a ceux utilisés dans le cadre de I'utilisation d'un
four a sole et du travail en laboratoire de boulangerie :

Vétement de travail de sécurité

Gants de protection pour éviter tout risque de brllure.

Chaussures conformes aux normes d’hygiene en vigueur dans la
boulangerie.

2.6 Panneaux de signalisation

Les symboles et les panneaux suivants se rencontrent dans la zone de travail. lIs
se rapportent a I'environnement immédiat dans lequel ils sont posés.

L'exploitant veillera d ce que ces panneaux ne soient pas détériorés.

Signalement de la zone d’évolution de I'élévateur enfourneur.
NN

Bandes Zébra signalant les zones susceptibles d’'étre heurtée par
inadvertance.

Signale les zones susceptibles d’'étre chaude et donc d'occasionner
des brOlures & I'opérateur.

N'utiliser I'élévateur qu'aprés avoir lu le mode d’emploi
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2.7 Charge maximale autorisée sur I'enfourneur

La charge maximale autorisée sur I'enfourneur est 25KG

3. MODE MANUEL ET MODE AUTOMATIQUE

L' Apollo 2.0 est un appareil qui permet :
. L'enfournement / défournement automatique
. La montée / descente automatique.

En cas de dysfonctionnement du mode automatique, ces deux fonctions
peuvent aussi étre réalisées en mode manuel.

ATTENTION : procéder impérativement d la mise hors tension de I'appareil avant
toute opération :

.de passage du mode automatique en mode manuel

.de passage du mode manuel en mode automatique

3.1 Montée / descente

Pour basculer du mode montée/descente manuel en mode montée/descente
automatique, procéder aux manipulations décrites ci-aprées sur les capteurs d’
indexage et d’' accouplement.

Ces manipulations ne nécessitent pas d’ outillage
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Capteur indexage :

AUTOMATIQUE :
Verrou vers le haut
Doigt d’indexage verrouillé en
position reculée

= Capteur indexage activé

MANUEL :
Verrou vers le bas
Doigt d'indexage en position
dans la ligne de diabolos

=>» Capteur indexage désactivé

Z.A Beausoleil - 8 Rue Gutemberg 11

44116 Vieillevigne
+33 (0)2 40 26 58 85




ARIN

CONSTRUCTEUR

Capteur accouplement :

AUTOMATIQUE:
Poignée enclenchée
Doigt d’ accouplement rentré dans le
verrou d’entrainement

=>» Capteur accouplement activé

MANUEL : /
Poignée désenclenchée

Doigt d’accouplement sorti du verrou d’entrainement
—— =» Capteur accouplement désactivé

Attention : Le doigt d’ indexage manuel doit étre en position dans la ligne de diabolo au
2eme étage (voir chapitre « capteur indexage » ci-dessus) avant de désaccoupler la vis d’
entrainement pour éviter la chute brutale de I'élévateur jusqu’en butée basse.

Nota : la désactivation du capteur indexage OU du capteur d'accouplement empéche
la montée / descente automatique.
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3.2 Enfournement /défournement ( Tension de la courroie d'entrainement )

Pour I'enfournement et défournement automatique mettre en place la courroie
selon le modele du schéma ci-dessous

Circuit de la courroie (en bleu)
Tension de la courroie en rouge: Fixation de la courroie sur le
desserrer les 2 vis de maintien puis visser la charriot

vis pour tendre la courroie

Position automatique Position manuelle

Charnieres

Pour enfourner manuellement, désaccoupler les charnieres
Vérifier la tension de la courroie
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4. INSTALLATION ET REGLAGE DE L' APPAREIL EN MODE MANUEL

4.1 Réglage de la position de I’ élévateur

Butée crantée
[~—Fourchette/ Barre accrochage toile

Doigt de défournement

-
——
| <4 Enfourneur

Fond du four

Four

—_—ee————————

Ajustage

Le réglage de la position de I' élévateur doit IMPERATIVEMENT étre fait avec I
enfourneur a hauteur du premier étage du four.

Intfroduire |I' enfourneur dans le four.

Veillez a laisser 1cm environ entre I' extrémité de I enfourneur et le fond du four.
L' enfourneur ne doit pas toucher le fond du four sous peine d’ endommager I
enfourneur et le four.

Positionner la fourchette de la toile d’ enfourneur sur le doigt comme indiqué sur
le schéma. L' ajustement est réalisé en déplacant I' élévateur en avant ou en
arriere.

Vous obtenez ainsi le bon positionnement de I' élévateur
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4.2 Réglage de la hauteur des pieds

Le réglage des pieds permet d’ gjuster la hauteur et le parallélisme de I'élévateur
par rapport aux soles du four (utiliser un niveau a bulle surle chdssis de I'élévateur)

e @

Poignée noire

I Ecrou de fixation

V2222227222222

Fig. A :

1. Dévisser la poignée noire. Dévisser I écrou de fixation. Le bloquer contre la
poignée noire.

2. Tourner " ensemble pour monter ou descendre la roue de I élévateur

Fig. B :
3. Une fois le réglage terminé, bloguer I' écrou sur le pied de I' élévateur.
Bloguer la poignée noire sur I’ écrou.
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4.3 Réqglage des étages pour fonctionnement manuel

Régler les hauteurs d’ enfournement des soles du four en vissant ou en dévissant
les diabolos de chaque étage. Conftréler en introduisant I' enfourneur dans le
four. Le rouleau porteur situé a I' avant sous I' enfourneur doit étre & moins de
3mm de la sole ou dalles de cuisson du four.

Une fois le réglage des étages terminé, serrer énergiqguement les écrous et
diabolos de maniere a éviter tout déréglage lors de I' utilisation de I' appareil.
Pour le serrage, utiliser des pinces etaux.

4.4  Réqglage du parallélisme

Placer les platines a distance égale a la facade du four
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4.5 Fixation du rail au sol

Fixer le rail de guidage au sol et bras de guidage télescopique .
Le galet de guidage doit étre positionné a I’ intérieur du rail de guidage.
Les roues de I’ élévateur restent a I' extérieur du rail.

4.6 Controle

Conftréler le serrage de tous les écrous et vis.
La longueur des bras de guidage doit étre la méme de chaque coété
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5.

5.1

REGLAGE DU MODE AUTOMATIQUE

Réqglage des fins de course d' enfournement automatigue

Chambre de cuisson du Four

l Enfourneur PR Environ 20 mm du fond du four

<

[AJFin de course arrét retour enfourneur positionné & I' arriére de I' élévateur

FC Positionnés sur I'élévateur

Fin de course d' inversion du sens de rotation moteur
d’enfournement/défournement positionné a I'avant de I'élévateur (a régler
pour que I'enfourneur ne bute pas au fond du four)
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5.2 Rédglage des fins de course haut, bas et calibrage

Régler le capteur bas(A) juste en dessous I'étage le plus
bas

Régler le capteur calibrage(B) juste au-dessus de
I'étage le plus haut

Régler le capteur haut(C) au-dessus du capteur
calibrage
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5.3 REGLAGE DES ETAGES AVEC L'APPLICATION WAEH

1. Télécharger I'application WAGO WEBVISU \é%

2. Se connecter a la borne Wi-Fi « URM 2.0 » dans le coffret électrique de
I'élévateur

< Wi-Fi Wi-Fi Direct

@ |
Réseau actuel

= URM2.0

) fal :

Réseaux disponibles

-

=5  DIRECT-FF-HP PageWide MFP
B Livebox-a75e
“5  Livebox-a75e_EXT

+ Ajouter un réseau

3. Se connecter a I'application

ifi . ATTENTION!
l d € nhﬂ a nt e perG Te ur Le déplacement de l'élévateur est sous la responsabilité de l'usager
MO-I- de pgsse . Cﬂ'i(] Vérouillage de la commande par bouton poussoir 3 la connexion
Utilisateur 1 ‘
Mot de passe | i
| Conanion
Supprimer WebVisu Modifier
wAaco

4, Sélectionner I'étage désiré

Unité de contréle

Selectionnez le niveau que vous souhaitez ajuster e %"‘M‘;viw"‘

ATTENTION ! con“w‘gz
pensel 4 vous decomecier apres les uﬂqhmuﬂ‘.—.u s machne! -
Démarrer automatiquement

UPM www.wago.com/webvisu
Version: 3.0.152

Z.A Beausoleil - 8 Rue Gutemberg

44116 Vieillevigne
+33 (0)2 40 26 58 85

==

20



ARIN

CONSTRUCTEU

5. Régler la hauteur de I'étage avec le bouton « monter/descendre »

REGLAGE DE LETAGE 4

REMARQUE IMPORTANT £
POMEE] 3 /OUS JECINNECIE” Spres s TOQaget pour wtirer (3 macheme

Position

URM

6. Régler la vitesse dans I'onglet réglages constructeur

REGLAGES CONSTRUCTEUR

REMARQUE IMPORTANTE
pensoz @ vous déconnecter apres les réglages pour utifiser la machine /

Reglages VResze Final Reghges Vilesse D
i TN e L o
7 N 7 T
iy LN " 4 [ W
.- \ "_u / |
¥F 1 ¥F / N
—_— —
— | Vitesse + Vitesse +
Securite par controw ) | )
de position ameits f—— f—
- ol Vitesse-
\ ; \ J

Validation Seme Etage J
P — . N
L e RV

7. Il est impératif de se déconnecter de I'application avant de la fermer
pour pouvoir utiliser I'élévateur en mode automatique
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6. CONDITIONS INITIALES D'UTILISATION

S'assurer avant toute utilisation que la zone d'évolution autour de
I'élévateur ne contient pas d'objet ou de personne susceptible
d'entraver le bon fonctionnement.

7. NOTICE D'UTILISATION

7.1 Mise en position de chargement

-»

Main e Efages“‘.'Calibrqi\lbn
»—ﬂ-f;Poig'née-dt-:fA Engre : AYGM 7 T T— \

En automatique :
Appuyer sur le bouton « MAIN » ef sur un bouton « ETAGE » pour amener
I'enfourneur a une hauteur de chargement ergonomique

En manvel :

Actionner le levier de commande d’ indexage et amener |I' enfourneur a une
hauteur de chargement ergonomique. A I'arrivée proche de cette position
rel@cher la poignée pour permettre le verrouillage automatique.

Ramener ensuite la barrette de toile de I'enfourneur en position arriere & I'aide
de la fourchette (en rouge ci-dessous). Charger les patons.
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7.2 Rédglage de I'étage d’enfournement et défournement

En automatique :
Appuyer sur le bouton « MAIN» et sur un bouton « ETAGE» pour amener
I'enfourneur a I'étage souhaité.

En manvel :

Actionner le levier de commande d’indexage et amener I'enfourneur a une
hauteur proche de la hauteur de la sole.

Lorsque I'élévateur est proche de I'étage souhaité relGcher la poignée pour
permettre le verrouillage automatique.

7.3 Enfournement des pdtons

En automatique :

Appuyer sur le bouton « MAIN » et sur « AVANT » pour faire rentrer I'enfourneur
dans le four.

Une fois I'enfourneur en butée avant, appuyer sur le bouton « MAIN » et sur
« ARRIERE » pour faire sortir I' enfourneur du four.

(Lors du mouvement arriere, la barrette de toile sort automatiquement des
crochets d’enfourneur ).

En manvel :

Saisir la poignée de I'enfourneur et rentrer I'enfourneur dans le four jusqu’au
blocage de la barrette de toile sur le crochet d’enfourneur.

Tirer ensuite sur la méme poignée pour permettre la dépose des pdtons dans
le four. Ainsi I'enfourneur revient a sa position initiale.

(Lors du mouvement arriere, la barrette de toile sort automatiquement des
crochets d’ enfourneur ).
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7.4  Réglage pour défournement

En automatique et en manvel :
Pour le défournement, la fourchette doit étre située a I' avant de I'enfourneur

7.5 Défournement du pain

En automatique :
Appuyer sur le bouton « MAIN » et sur « AVANT » pour faire rentrer I'enfourneur

dans le four.
Une fois I'enfourneur en butée avant, appuyer sur le bouton « MAIN » et sur

« ARRIERE » pour faire sortir I'enfourneur du four.
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En manvel :
Infroduire I'enfourneur dans le four jusqu’au fond et tirer ensuite vers I'extérieur
de facon a sortir les pains.

8. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Respecter les consignes d’utilisation (position des mains)

- Vérifier que I'accés aux organes de transmission (courroie, vis
sans fin) est empéché par des protecteurs fixes ou par des
protecteurs avec dispositif de verrouillage

* Veliller d la parfaite propreté du sol pour éviter tout glissement lors de la
manipulation.

e Prévenir le responsable d’exploitation en cas de non-conformité

* Tout autre risque (exemple : cables et chaines défectueux, capotage de
protection manquant, poignée désolidarisée...) doit également étre
signalé au responsable

« Eviter les postures inconfortables lors des opérations répétitives

e Aurepos, laisser I'élévateur en position haute

* Ne pas nettoyer les élévateurs-enfourneurs au jet d'eau sous pression

* Lesroulements et galets de I'élévateur / enfourneur doivent éfre
régulierement nettoyés a I'air comprimé pour chasser les dépdts de farine.

* Ne pas utiliser d’ustensiles métalliques

* Nettoyer les surfaces supérieures de I'enfourneur

* Pour le nettoyage a sec du tapis : utiliser un aspirateur professionnel

* Les opérations de maintenance sont a effectuer par du personnel qualifié

» Faire vérifier I'enfourneur tous les ans par une personne qualifiée ou un
organisme (accrédité de préférence)

» Graisser la vis sans fin regulierement a I'aide du graisseur situé sur la noix.

» Conftréler régulierement la tension de la courroie d'entrainement de
I'enfourneur.

Z.A Beausoleil - 8 Rue Gutemberg 25

44116 Vieillevigne
+33 (0)2 40 26 58 85
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ANNEXE 1 :

L ES VUES
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VOIR VUE ECLATEE URMMDO000-SOUS ENS. MOTORISATION MONTEE/DESCENTE

Norme Générale ISO 2768 mK

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMCIO00 CHASSIS APOLLO 1 MONTAGE
SOUS ENS. MOTORISATION MONTEE /
2 |URMMDOO0O DESCENTE 1 MONTAGE
3 |URMCRO00 ENSEMBLE SYSTEME CROISILLON 1 ASSEMBLAGE
4 |URMCS000 ENSEMBLE CHASSIS SUPERIEUR ] MONTAGE
5 |URMEAOOQO ENFOURNEUR AUTOMATIQUE | ASSEMBLAGE
6 |URMMD320 SOUS-ENS VERROUILLAGE MONTEE AUTO 1 MONTAGE
7 |URMELOOO COFFRET ELECTRIQUE 1 ASSEMBLAGE
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 09/09/21 D.CHANSON
B INTEGRATION NOUVEAU SYSTEME VERROUILLAGE MONTEE AUTO 29/08/22 D.CHANSON
C INTEGRATION NOUVELLE POIGNEE ENFOURNEMENT/DEFOURNEMENT 01/12/22 D.CHANSON
2594591 Kg matere A3 ECHELLE:1:50
Finition

Type machine

Designation

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571

www.aria-constructeur.fr

ELEVATEUR APOLLO 2.0

< APOLLO 2.0 V3

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.

REV.

C




REVISIONS

REV.

DESCRIPTION

DATE

APPROUVE

Rep. Référence Désignation Qté Type
T [xxx VOIR PLAN PIED ARRIERE 1 SOUDURE
2 |Xxx VOIR PLAN PIED AVANT 1 SOUDURE
3 xxx VOIR PLAN ROUE APOLLO 4 | ASSEMBLAGE
4 [xxx VOIR PLAN LONGERON 1 SOUDURE
S XXX VOIR PLAN LONGERON 1 SOUDURE
6 [XxX VOIR PLAN RAIL AU SOL 1 | ASSEMBLAGE
7/ |URMCI350 TENDEUR DE RESSORT COMPLET 2 MONTAGE
8 |URMCI390 TIGE DE REGLAGE PIED 4 SOUDURE
9 |URMCI400 BRAS DE GUIDAGE AU SOL COMPLET| 1 MONTAGE
10 |[URMCI470 ENS. RESSORT DE DEMARRAGE 2 | ASSEMBLAGE
11 801700 Ecrou borgne M 10 8 Ecrou
12 801006 RONDELLE PLATE M 10N 8 RONDELLE
13 |801007 RONDELLE PLATE M 12N 4 RONDELLE
14 1800605 Ecrou HM 12 4 Ecrou
15 800416 Vis H M8x10 2 Vis
16 800410 Vis H M8x16 4 Vis
17 900132 PETIT VOLANT A SIX LOBES 4 | COMMERCE

Norme Générale ISO 2768 mK

A

Masse
52.89 Kg

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

CREATION DU PLAN

Matiere

Finition

Type machine .

Designation

CHASSIS APOLLO
. YRMCIO00 VUES ECLATEES

04/08/21

A3

D.CHANSON

ECHELLE:1:50

REV.
A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




URMCI150 - PIED AR

/{_

HT 250

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
/ www.aria-constructeur.fr

HT 300

URMCI120 - PIED ARRIERE H300

o
o
- S
T =
—
T
URMCI140 - PIED ARRIERE H400
N
Masse Matiére
3 12.43Kg ACIER $235JR A3 ECHELLE:1:10
]
~ Finition
T PEINTURE RAL 9016

Type machine SOUDURE
pesianaton  plEDS ARRIERES REV

N° Ref. A

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



HT 450

URMCI200 HT350-PIED AVANT H350 URMCI200 HT400-PIED AVANT H400 URMCI200 HT450-PIED AVANT H450

Masse Matiere

7.86 Kg ACIER $235JR A3  ECHELLE:1:10
Finition
PEINTURE RAL 9016

Type machine SOU DU RE

Designation
, PIEDS AVANTS
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
44116 Vieillevigne o
Tél: 024026 5885 Fax:0251708571  N°Ref. A
www.aria-constructeur.fr

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



URMCI250 L1500 - LONGERON GAUCHE

URMCI300 L1500 - LONGERON DROIT

Norme Générale ISO 2768 mK

URMCI250 L1600 - LONGERON GAUCHE RALLONGE

' RMCI300 L1600 - LONGERON DROIT RALLONGE

Masse Matiére 1.
8.72 Kg ACIER $235JR A3  ECHELLE:1:20
Finition

PEINTURE RAL 9016

Type machine SOU DU RE

R g e K Desig na TIO n

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil LONGERONS REV.
44116 Vieillevigne o

Tél: 024026 5885 Fax:0251708571  N°Ref. A
www.aria-constructeur.fr

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



URMCI320 L252- ROUE APOLLO L 252

L 102

URMCI320 L102- ROUE APOLLO L 102 URMCI340-ENSEMBLE ROUE @100 (AVEC ROULEMENTS)

Masse
1.10 Kg

Matiere

A3  ECHELLE:1:5

Finition

Type machine. ASSEMBLAGE
Designation  ROUE APOLLO
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

REV.
44116 Vieillevigne o
Tél: 02 40 26 58 85 Fax:0251708571  N°Ref. A
www.aria-constructeur.fr

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



REFERENCE RAIL AU SOL COMPLET AVEC BUTEE ET VISSERIE

- L 1000 -
| q g i
L [e] lel | URMCI450 L1000
g 5]
3 L 2000 _
B 0 0 ]
[ Te] [*l__| URMCI450 L2000
5] g
B L 3000 .
F g g B B W
[ Te] [*T_] URMCI450 L3000
g g 5
Rep. Référence Désignation Qté Type
URMCI460 L2000 1 |URMCI440L... RAIL SOUDE 1 SOUDURE
URMCI460 L1000 DEBIT +
2 |URMCI451 BUTEE AU SOL 2
URMCI460 L3000 PERCAGE
3 802700 VIS A BOIS TETE FRASEE A EMPRENTE | 5 | Comierce
4 l302800 CHEVILLE QU%[?(R)QE(ISE EXPANSION COMMERCE
5 [802901 VIS TIREFOND 8X50 4 | COMMERCE
531 kg matiere A3 ECHELLE:1:10

Norme Générale ISO 2768 mK

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

Finition

Type machine. ASSEMBLAGE
Designation RAIL AU SOL

N° Ref.

REV.
A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



Rep. Référence Désignation Qté Type

1 |[URMCI410 TE DE BRAS DE GUIDAGE DROIT 2 SOUDURE
DEBIT +

2 |URMCI420 CROISILLON DE RAIDISSEMENT 2 PERCAGE
3 |URMCI430 BRAS DE GUIDAGE AU SOL 2 SOUDURE
4 |URMCI440 GALET DE RAIL AVEC AXE 2 | ASSEMBLAGE
5 1800410 Vis H M8x16 8 Vis
6 (200126 BOUCHON PLASTIQUE NOIR 30x30 2 COMMERCE
Masse Matiere
3.95Kg - A3 ECHELLE:1:10

Finition

Type machine MMONTAGE
Designation  BRAS DE GUIDAGE AU SOL COMPLET

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
44|1 1 SQVI?)HIQevigg%e 02 08 N Ref

Tél : 4026 58 85 Fax: 51708571 .

www.aria-constructeur.fr U RMC |400 A

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



2000

DETAIL D
ECHELLE 1 : 2

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMCI460 L2000 RAIL SOUDE 1 SOUDURE
DEBIT +
2 |URMCI451 BUTEE AU SOL 2 PERCAGE
VIS A BOIS TETE FRAISEE A EMPREINTE
3 1802700 CRUCIFORME 5X40 2 COMMERCE
4 802800 CHEVILLE QU%[])(R)QSPI(SE EXPANSION 6 COMMERCE
5 1802901 VIS TIREFOND 8X50 6 COMMERCE
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A Création 03/03/20 D.CHANSON
Masse Matiere
433 Kg A3 | ECHELLE:1:10
Finition
_ s
Type machine TOUT APOLLO
Pesignation  RAIL AU SOL COMPLET AVEC BUTEE ET
ARIA CONSTRUCTEUR  2.A Beau solel VISSERIE REV.
4l lelllevigne . o Ref.
e e URMCI450 L2000 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




URMCR170-ENSEMBLE DEMI CROISILLON EXTERIEUR NORMAL
URMCR210-ENSEMBLE DEMI CROISILLON EXTERIEUR RALLONGE
URMCR230-ENSEMBLE DEMI CROISILLON EXTERIEUR SUPER RALLONGE

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMCRXXX VOIR ”PLAmTDEET/E"U%'?O'S'LLON 1 | ASSEMBLAGE
2 |URMCR260 LXXX VOIR "PLAN CREMAILLERE EQUIPEE" | 1 | MONTAGE
URMCR100-ENSEMBLE DEMI CROISILLON INTERIEUR NORMAL VOIR "PLAN DEMI CROISILLON
URMCR130-ENSEMBLE DEMI CROISILLON INTERIEUR RALLONGE 3 [URMCRXXX EXTERIEUR" 1| ASSEMBLAGE
URMCR150-ENSEMBLE DEMI CROISILLON INTERIEUR SUPER RALLONGE 4 [URMCR250 RESSORT DE TRACTION @7 > | RESSORT
5 1803002 Vis épaulée @10x60 2 Visserie
6 801013 RONDELLE PLATE Z 10N 2 | RONDELLE
7 801012 RONDELLE PLATE M 8N 2 | RONDELLE
8 1800702 Ecrou NYLSTOP M 8 2 Ecrou
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 10/08/21 D.CHANSON
hz/t\co);szes.ﬂ Kg otere A3 ECHELLE:1:8
Finition
Type machine. TOUS APOLLO
Designation  ENSEMBLE SYSTEME CROISILLON
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
?gﬂ:]gzvz'tgmivégsns% Fox:0251708571 | N°Ref. U R MC ROOO A

www.aria-constructeur.fr

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




\’4
I®) (@) |
URMCR110-CROISILLON AVEC ECHARPE NORMAL
B 1730 .
6 5
I®) O | (
URMCR140-CROISILLON AVEC ECHARPE RALLONGE
B 1750 -
5 )
© O C

I |
URMCR160-CROISILLON AVEC ECHARPE SUPER RALLONGE

Norme Générale ISO 2768 mK

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 URMCRXXX VOIR REFERENCE EN BAS A GAUCHE ] SOUDURE
2 1900131 Roulement 6200zz 4 COMMERCE
3 [900105 Roulement 6202zz 4 COMMERCE
4 1900382 Douvuille HK1520 2RS 2 COMMERCE
BASCULE DE CREMAILLERE POUR
5 |URMCRIZ0 CROISILLON ECHARPE I | SOUDURE
6 |URMCRIO0] AXE DE ROTATION DES ROULEMENTS 1 DEBIT
7 |URMCRI102 ENTRETOISE DE POINT MOBILE SUPERIEUR 2 DEBIT
8 (900127 BOUCHON PLASTIQUE NOIR 40x27 4 COMMERCE
Y
@
Masse Matiére
Kg A3  ECHELLE:1:10
Finition
Type machine. ASSEMBLAGE
Designation  DEMI CROISILLON INTERIEUR
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.

44116 Vieillevigne
Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

N° Ref.

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



Rep. Référence Désignation Qté Type
1 1900131 Roulement 62002z 6 | COMMERCE
2 |URMCRI71 AXE POINT MOBILE INFERIEUR CROISILLON| 2 | USINAGE
SUPPORT DE ROULEMENT POINT FIXE
2 4 |900127 BOUCHON PLASTIQUE NOIR 40x27 6 | COMMERCE
3 5 |URMCRXXX VOIR REFERENCE EN BAS A GAUCHE | 1 | SOUDURE
- 1625 8
B )
[o Q |
URMCR180- CROISILLON SANS ECHARPE NORMAL
1755
- |
URMCR220- CROISILLON SANS ECHARPE RALLONGE o votere 3 | ECHELLE 120
B 1775
r Finition
[o O
| - | ype macrine ASSEMBLAGE
URMCR240- CROISILLON SANS ECHARPE SUPER RALLONGE | |""" DEMI CROISILLON EXTERIEUR REV.
?gﬂ:]gzvigmivégsns% Fax:0251708571  N°Ref. A

www.aria-constructeur.fr

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.



DETAIL F

ECHELLE 1 :2 ATTEN

DETAIL K
ECHELLE 1: 6
TION VUE DESSOUS

. 10
2
22
43
v a
F
»
@
o=y
14 K
&
&
9
23 n
6
3 Y
1
7
- 2110
‘=ﬂ = T
URMCS300 L2110-ENSEMBLE FAUSSE TABLE L2110
B 1770
-
(—— O = =

URMCS300 L1770-ENSEMBLE FAUSSE TABLE L1770

Norme Générale ISO 2768 mK

16

18

19

17

15

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |JURMCS__ VOIR FAUSSE TABLE EN BAS A GAUCHE 1 SOUDURE
2 |URMCS___ ASSEMBLAGE PLATINE GAUCHE 1 ASSEMBLAGE
3 |URMCS___ ASSEMBLAGE PLATINE DROITE 1 Assemblage
4 |URMED330 ENSEMBLE CHARIOT INDEXAGE 1 Assemblage
5 |URMCS250 ENSEMBLE GALET A BILLE 14 MONTAGE
6 |URMEDS50 ENSEMBLE CRABOTAGE HAUT 1 ASSEMBLAGE
7  |URMEDS520 ENSEMBLE MOTORISATION ENF/DEF 1 ASSEMBLAGE
8 1408 Tube iro d découper au montage 1
9 |URMEDA420 RAIL ENFOURNEMENT/DEFOURNEMENT 1 DEBIT
10 |[URMCS270 ENSEMBLE BUTEE CHARIOT ENFOURNEUR 1 ASSEMBLAGE
11 |[URMED?280 ENSEMBLE CAPT%\JEQ(I%IIQTIEERE COMMANDE 1 ASSEMBLAGE
12 800206 Vis FHC Méx20 3 Vis
13 |URMED440 CAPTEUR AVANT COMMANDE A GAUCHE| 1 ASSEMBLAGE
14 |URMED460 ENSEMBLE POULIE ARRIERE 1 ASSEMBLAGE
15 |URMED470 ENSEMBLE SUPPORT POULIE AVANT 1 ASSEMBLAGE
16 |URMEDS540 CAPOT POULIE MOTEUR 1 LASER PLIEE
17 |URMEDS30 ENSEMBLE GALET TENDEUR 2 | ASSEMBLAGE
18 801011 RONDELLE PLATE M 6N 3 RONDELLE
19 800304 Vis BHC Méx12 3 Vis
20 800701 Ecrou NYLSTOP M 6 ] Ecrou
21 800602 EcrouHM 6 2 Ecrou
29 |URMED500 COURROIE BE\EI(I:ECIDQ I]-|/6A\,Al\JTT5E[\;|:IIEEX|B|L|TE ARM 1 DEBIT
23 (800410 Vis H M8x16 12 Vis
ilm
- REVISIONS
"R‘EV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 01/02/2022 D.CHANSON
B NOUVELLE POIGNEE 01/12/2022 D.CHANSON
Joat3.10 kg matere A3 ECHELLE:1:20

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571

www.aria-constructeur.fr

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.

Finition

Type machine. APOLLO 2.0

Designation

N° Ref.

ENSEMBLE CHASSIS SUPERIEUR
MONTEE/DESCENTE AUTO-ENFOURNEUR AUTO

URMCSO000

REV.
B




DETAIL Q
ECHELLE 1 : 4

Rep. Référence Désignation Qté Type
PLATINE INOX DE DROITE SUPER
1 [URMCS420 RALLONGEE FINIE COMMANDE A 1| QBT RS
GAUCHE
2 |URMCs041s BUTEE CRANTEE DROITE FIXEE SUR PLATINE| | LASER
3 [800203 Vis FHC Méx10 2 Vis
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 19/08/21 D.CHANSON
e matere A3 | ECHELLE:1:20

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevigne

Tél:024026 5885 Fax:0251708571

www.aria-constructeur.fr

Finition

= @

Type machine APOLLO 2-0

COMMANDE A GAUCHE SANS ENF-DEF

Designation  ASSEMBLAGE PLATINE DROITE SUPER RALLONGE

REV.

" URMCS720

A

Norme Générale ISO 2768 mK

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




DETAIL T
ECHELLE 1: 4

Norme Générale ISO 2768 mK

Rep. Référence Désignation Qté Type
PLATINE INOX DE GAUCHE SUPER
1 [URMCS110 RALLONGEE FINIE COMMANDE A 1| QEBTEPERGA
GAUCHE
BUTEE CRANTEE GAUCHE FIXEE SUR LASER +
2 |URMCS041 PLATINE ' | PERCAGE
3 JURMCS120 ENSEMBLE POIGNEE D'ETAGE MANUEL | 1 | ASSEMBLAGE
4 800203 Vis FHC Méx10 2 Vis
ENSEMBLE COMMANDE ELEVATEUR _
5 |URMED6__ ETAGES 1 | MONTAGE
(VOIR PLAN URMED400)
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 28/01/22 D.CHANSON
e matere A3 ECHELLE:1:20
Finition

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

Type machine. APOLLO 2.0

Designation

COMMANDE A GAUCHE

< URMCS750

ASSEMBLAGE PLATINE GAUCHE SUPER RALLONGE

REV.

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




DETAIL B
ECHELLE1:5

_ DETAILA
N ECHELLE1:5

DETAILF
ECHELLE1:5

CaRG

Rep Référence Désignation Type
1 URMEAO30 ENSEMBLE STRUCTURE ENFOURNEUR 1 SOUDURE
2 |URMEAOQO10 ROULEAU AVEC ROULEMENTS 4 ASSEMBLAGE
3 1800902 GOUPILLE ELASTIQUE EPAISSE 5x40 8 VISSERIE
4 1800903 GOUPILLE ELASTIQUE EPAISSE 6x35 2 VISSERIE
5 1800905 GOUPILLE ELASTIQUE EPAISSE 7x35 2 VISSERIE
6 |URMEAOS50 ROULEAU AVANT ( AXE ET GALETS) 1 ASSEMBLAGE
ROULEAU TOILE ARRIERE AVEC
7 |URMEAO060 ROULEMENTS 1 MONTAGE
8 (900392 Doigt indexage 2 Commerce
9 1800701 Ecrou NYLSTOP M 6 4 Ecrou
10 1800702 Ecrou NYLSTOP M 8 1 Ecrou X o
11 1800226 Vis FHC Méx30 4 Vis Me;m de n9us‘1rar,1$meh‘re la référence de
12_|URMEAO70 ENSEMBLE DOIGT DE DEFOURNEMENT | 1 | ASSEMBLAGE Sonaianoue dique surla plaque
13 |[URMEAQO90 RESSORT DOIGT DE DEFOURNEMENT 1 RESSORT
14 [801012 RONDELLE PLATE M 8N 1 RONDELLE REVISIONS
15 |URMEA120 BARRE LEVE PORTE COMPLETE 1 SOUDURE REY. DESCRIPTION DATE APPROUVE
]6 800] -l 7 VIS CHC M8X8O 2 VlS A CREATION DU PLAN 01/09/21 D.CHANSON
'l 7 80] 50] ECFOU HFRM 8 2 ECf‘OU B NOUVEAU SYSTEME DE BUTEE AVANT 20/12/21 D.CHANSON
18 [URMEA150 TOILE 3R+15 5T 1 DEBIT 7804 K Matere A3 | ECHELLE:1:20
FOURCHETTE AVEC PLAQUE ET CONTRE- —
19 |URMEA160 PLAQUE 1 MONTAGE I_:mmon —G—
20 |ENF-1500-001 BUTEE 1 LASER 7 R Type maching
21 1802602 Vis POELIER FENDUE M5x20 2 Vis : ' — -
Designation
22 1800700 Ecrou NYLSTOP M 5 2 Ecrou ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil ’ ENFOURNEUR AUTOMATIQUE REV.
23 (900393 Poignée inox 2 Commerce BN 0251708571 | N°Ref.
24 80]0] '| RONDELLE PLATE M 6N | 4 RONDEI | E www.aria-constructeur.fr URMEAOOO A
25 1800108 Vis CHC Méx35 | Norme généerale§O 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




URMEDO13-POIGNEE 3 ETAGES
[ & ety 00 (&) |
URMEDO14-POIGNEE 3 ETAGES SANS ENF-DEF
K S0 [ |
URMEDO12-POIGNEE 4 ETAGES
[ & D000 00 [ |
URMEDO15-POIGNEE 4 ETAGES SANS ENF-DEF
) SO0 [ |
URMEDO11-POIGNEE 5 ETAGES
[ & 0000 00 & |
URMEDO16-POIGNEE 5 ETAGES SANS ENF-DEF
L & SOOO0 @

DETAIL B
ECHELLE 1:2

BOUTONS AVANT ET ARRIERE UNIQUEMENT POUR ENF/DEF AUTO

DETAIL A
ECHELLE 1:2

LE NOMBRE DE BOUTON CORRESPOND AU NOMBRE D'ETAGE

REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 26/01/22 D.CHANSON
Masse Matiere piéce : Matiére globale assemblage :
354Kg A3 | ECHELLE:1:10
Finition Type
MONTAGE ‘G‘
pProduit Aria: - APOLLO 2.0
Pesignation  ENSEMBLE COMMANDE ELEVATEUR
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
461|] ]82\/1%"'2%“598”8% Fax:0251708571 | N°Ref
Tél: ax : .
www.aria-constructeur.fr U RM E Dooo A

| Norme Générale ISO 2768 mK

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMED300 SUPPORT CAPTEUR 1 Soudure
2 |URMEDS3I10 CAPTEUR ARE'E\%E:%CE)MMANDE A 1 Assemblage
3 800105 Vis CHC Méx16 2 Vis
4 1800101 Vis CHC M4x20 2 Vis
5 800600 Ecrou HM 4 2 Ecrou
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A Création plan 10/02/21 D.CHANSON
Masse Matiere
0.17 Kg A3 ECHELLE:1:2
Finition
Type machine. APOLLO 2.0
Designation  ENSEMBLE CAPTEUR ARRIERE
ARIA CONSTRUCTEUR  Z.A Bea solel COMMANDE A GAUCHE REV.
4 ieillevigne °Re
T8l 024026 ShES g0z ToesTy | RUReE URMED290 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMEDS3I1 FIXATION COURROIE 1 USINAGE
2 |URMED331S FIXATION COURROIE 1 USINAGE
3 |URMED332 ATTACHE COURROIE 2 USINAGE
4 |URMED340 ENSEMBLE DOIGT D'INDEXAGE 1 Soudure
5 |900359 Chariot 1 commerce
6 800205 Vis FHC Méx16 4 Vis
7 800700 Ecrou Nylstop M12 4 Ecrou
8 1800458 Vis H M5x25 4 Vis
9 1800413 Vis H M8x30 2 Vis
10 801202 RONDELLE CONIQUE STRIEE M8 2 RONDELLE
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A Création plan 11/02/21 D.CHANSON
ke matere A4 | ECHELLE:1:5

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

Finifion 4@ @
Tvpé mcfhi”e APOLLO 2.0

Jesanaien  ENSEMBLE CHARIOT INDEXAGE REV.
“r URMED330 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




Rep. Référence Désignation Qté Type
1 9004641 CORPS lNTERRUELE(l)JCRZI-[I)gSPOS”lON M12 4 ] COMMERCE
2 |900462 TETE DE FIN DE COURSE ZCE SANS LEVIER ] COMMERCE
LEVIER INTERRUPTEUR DE POSITION LEVIER
4 |URMED431 FIXATION CAPTEUR AVANT ] DEBIT
5 1800139 Vis CHC M5x16 2 Vis
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A Création plan 20/08/21 D.CHANSON
Masse Matiere
Kg A4 | ECHELLE:1:1
Finition 4@ @
ype machine APOLLO 2.0
Designafion  C APTEUR AVANT COMMANDE A DROITE
/if]l/lxéc\:/%mg%gEUR 7.A Beau soleil REV.
SR LR e e [ URMEDA40 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.
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Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMEDA461 1 LASER PLIEE
2 |URMED462 CAPQOT POULIE ARRIERE 1 LASER PLIEE
3 |URMED463 AXE TENDEUR ARRIERE 1 USINAGE
4 |Vis H M8x60 Vis H M8x60 1 Vis
5 1800410 Vis H M8x16 ] Vis
6 800403 Vis H Mé6x12 4 Vis
7 1800404 Vis H Méx16 4 Vis
8 800603 EcrouHM 8 1 Ecrou
9 |URMED170 ENSEMBLE POULIE RECEPTRICE 1 ASSEMBLAGE
10 801012 RONDELLE PLATE M 8N 1 RONDELLE
11 801011 RONDELLE PLATE M 6N 6 RONDELLE
12 |801104 RONDELLE GROWER W 6 2 RONDELLE
13 800701 Ecrou NYLSTOP M 6 4 Ecrou
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 18/10/21 D.CHANSON
74304 Kg et A3 ECHELLE:1:5
Finition
Type machine. ASSEMBLAGE
Designation  ENSEMBLE POULIE ARRIERE
ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
?gl]:lgzvi%%?isgsn% Fax:0251708571  N°Ref. U R MED 4 60 A

www.aria-constructeur.fr

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




REVISIONS

REV.

DESCRIPTION

DATE APPROUVE

A

CREATION DU PLAN

D.CHANSON

15/09/2021

Masse
2829.84 Kg

Matiere

A3 | ECHELLE:1:5

Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMED490 SUPPORT POULIE AVANT 1 SOUDURE
2 |URMED170 ENSEMBLE POULIE RECEPTRICE 1 ASSEMBLAGE
3 |URMED472 AXE POULIE AVANT 1 USINAGE
4 |URMEDA471 CAPOT POULIE AVANT 1 LASER PLIEE
5 801104 RONDELLE GROWER W 6 2 RONDELLE
6 (800402 Vis H Méx12 2 Vis
7 1800410 Vis H M8x16 1 Vis
8 1800404 Vis H M6x16 4 Vis
9 1801012 RONDELLE PLATE M 8N 1 RONDELLE
10 (801011 RONDELLE PLATE M 6N 4 RONDELLE
11 [800234 Vis FHC M8x12 1 Vis
12 800204 Vis FHC Méx12 1 Vis
13 800701 Ecrou NYLSTOP M 6 4 Ecrou
14 1800618 Ecrou HM M 6 1 Ecrou

Finition
TRAITEMENT A RENSEIGNER

= @

Type machine ASSEMBLAGE

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:024026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

Designafion  ENSEMBLE SUPPORT POULIE AVANT

REV.

""" URMED470

A

Norme Générale ISO 2768 mK
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Rep. Référence Désignation Qté Type
1 l900480 MOTOREDUCTEUIS EI;E\%URNEMENT AUTO ] ASSEMBLAGE
2 |URMEDS521 AXE MOTORISATION | USINAGE
3 801019 RONDELLE PLATE LL 6N 2 RONDELLE
4 1801201 RONDELLE CONIQUE STRIEE Mé 1 Rondelle
5 800404 Vis H Méx16 | Vis
6 |URMEDI191 POULLIE MOTRICE CLAVETEE 1
7 |URMEDS23 CLAVETTE COURTE 1 DEBIT
8 (800404 Vis H Méx16 1 Vis
9 1800410 Vis H M8x16 4 Vis
a 10 200483 CLAVETTE A BOUTS RONDS 28x6x6 2 | COMMERCE
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 15/09/2021 D.CHANSON
e ° 20895.48 Kg atere A3 ECHELLE:1:5

Finition

Type machine. APOLLO 2.0
Designation  ENSEMBLE MOTORISATION ENF/DEF

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil
44116 Vieillevigne

Tél:02 4026 5885 Fax:0251708571
www.aria-constructeur.fr

REV.
" URMED520 A
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Rep. Référence Désignation Qté Type
1 |URMEDS531 AXE GALET 1 USINAGE
2 |URMED532 GALET TENDEUR 1 USINAGE
3 900140 ROULEMENT 620077 2 | COMMERCE
4 1800224 Vis FHC M5x16 1 Vis
5 801010 RONDELLE PLATE M 5N 1 RONDELLE
6 800401 Vis H M5x12 1 Vis
REVISIONS
DESCRIPTION APPROUVE DATE REV.
CREATION DU PLAN D.CHANSON 21/10/21 A
Aggsgg Kg etere A4 ECHELLE:1:1
Iflnl’rlon @

Type machine. APOLLO 2.0
Designation  ENSEMBLE GALET TENDEUR

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil REV.
44116 Vieillevigne N° Ref

Tél: 024026 5885 Fax:0251708571 ° Ref.

www.aria-constructeur.fr U RM E D530 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.




Norme Générale ISO 2768 mK

Atftention vue éclatée

comportant

aussi les pieces de
I'ensemble URMED560

Rep. | Référence Désignation Type
1 |URMED251 TIGE FILETEE M6 1 DEBIT
2 |URMED252 RESSORT GACHETTE 1 RESSORT
3 |URMED261 | DOIGTDE VERRD L LA APPAREL 1 USINAGE
4 |URMED262 POIGNEE DE DEVERROUILLAGE 1 LASER PLIEE
5 |URMED270 BLOC DE VERROUILLAGE 1 SOUDURE
6 |URMEDS6] SUPPORT CAPTEUR 1 LASER PLIEE
7 1900490 CAPTEUR lNglg(():CTilllilllf\/Sﬂz L62MM 4 ] COMMERCE
8 1800140 Vis CHC M4x10 2 Vis
10 801019 RONDELLE PLATE LL 6N 3 RONDELLE
11 1801026 RONDELLE PLATE Z 6N 1 RONDELLE
12 1800602 EcrouHM 6 3 Ecrou
13 800701 Ecrou Nylstop M12 1 Ecrou
14 1800417 Vis H M10x20 2 Vis
15 (801203 RONDELLE CONIQUE STRIEE M10 2 RONDELLE
16 (801104 RONDELLE GROWER W 6 1 RONDELLE
17 1800106 Vis CHC Mé6x20 1 Vis
REVISIONS
REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN 01/02/2022 D.CHANSON
ok atere A4 | ECHELLE::5
Finition Type machine

ASSEMBLAGE

A< IRC)

Produit Aria: ~ APOLLO 2.0

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevigne

T61:024026 5885 Fax:0251708571 | N°Ref. URMED550

www.aria-constructeur.fr

Designation : ENSEMBLE CRABOTAGE HAUT

REV.

A
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Rep. | Référence Désignation Qté Type
1 JURMMDI100 | SUPPORT PALIER CERTRAL AVEC T 1 | ASSEMBLAGE
2 |JRMMBTS0 VOIR PLAN SUIVANT ] SOUDURE
3 | RAMDIT40 VOIR PLAN SUIVANT 1 DEBIT
4 H@QMD”O VOIR PLAN SUIVANT 1 | ASSEMBLAGE
5 |pRIEMPTe0 VOIR PLAN SUIVANT 1 | LASER PLIEE
6 |URMMDI70 | VERROU ENTRAINEMENT VIS SANS| USINAGE
7 |URMMD180 SUPPORT CODEUR 1 | LASER PLIAGE
8 |URMMDI190 CAPTEUR REMISE A O 1 | ASSEMBLAGE
9 |URMMD200 | CAPTEUR FIN DE COURSE HAUT | 2 | ASSEMBLAGE
10 [URMMD210 | TOLEFIN DEHC%%/{'ESE SECURIE | 3 | | ASER PLIEE
11 |URMMD220 | ENTRETOISE ARBRE VIS SANS FIN | 1 USINAGE
12 [URMMD230 CLAVETTE LONGUE 1 DEBIT
13 |URMMD240 | PLAQUE SUPPORT MECANIQUE | 1 SOUDURE
14 900492 MOTEUR MONTEE / DESCENTE | 1 | COMMERCE
15 900134 Palier UCF 204 ] Commerce
16 900105 ROULEMENT 620277 1 | COMMERCE
17 900385 Silentbloc 2 Commerce
18 (900441 Clips-écrous M5 5 Commerce
19 200430 Codeur creux FOI 58 B12 ] COMMERCE
20 1900447 Prise codeur M23 12 broches ] COMMERCE
21 800456 Vis H M5x16 2 Vis
22 800426 Vis H M10x80 ] Vis
23 800418 Vis H M10x25 8 Vis
24 800412 Vis H M8x25 1 Vis
25 800405 Vis H Méx20 2 Vis
26 800604 Ecrou HM 10 10 Ecrou
27 1800602 EcrouHM 6 2 Ecrou
28 (800603 EcrouHM 8 2 Ecrou
29 1801006 RONDELLE PLATE M 10N 4 | RONDELLE
30 801027 RONDELLE PLATE LL 8E 1 RONDELLE
31 [800108 Vis CHC Méx35 ] Vis
32 800105 Vis CHC Méx16 ] Vis
33 (800701 Ecrou NYLSTOP M 6 4 Ecrou
34 |800508 Vis H M10x60 2 Vis
35 |801800 Vis TCL M5x16 3 Vis
36 [801201 RONDELLE CONIQUE STRIEE M6 | 4 Rondelle
37 |800801 ECROU SERTI M 2 VISSERIE

Norme Générale ISO 2768 mK

DETAIL A
ECHELLE 1:2

REVISIONS

REV. DESCRIPTION DATE APPROUVE
A CREATION DU PLAN XX/XX/XXXX K.MARCHAND
Masse Matiére
39.00 Kg - A3 ECHELLE:1:20

Finition

Type machine .

SOUS ENS. MOTORISATION MONTEE /
DESCENTE REV.
Tél: 0240 26 58 85 Fax : 02 51 7085 71

www.aria-constructeur.fr U RMM D 000 A

Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.

Designation

ARIA CONSTRUCTEUR Z.A Beau soleil

44116 Vieillevi
ieillevigne N° Ref,




URMMD152-NOIX

900419-ECROU A BILLE

800107-CHC Méx25 (x6)
URMMDI151 L1135-VIS SANS FIN USINE
URMMD150 L1135-VIS SANS FIN AVEC NOIX

URMMD140 L944-SUPPORT RAMPE FIN DE COURSE

URMMI152-NOIX

900419-ECROU A BILLE

800107-CHC Méx25 (x4)

URMMD130 L910-GOUTIERE GUIDE URMMD140 L1044-SUPPORT RAMPE FIN DE COURSE URMMD151 LT235-VIS SANS FIN USINE

URMMD150 L1235-VIS SANS FIN AVEC NOIX

URMMD300-CARTER MOTEUR FREIN
MONTEE/DESCENTE POURPIED oA

H450 A H300 FIXATION DU CARTER PAR
4 VIS H Méx16 (800404) URMMD160 L945-CARTER FIN DE COURSE URMMD160 L1045-CARTER FIN DE COURSE
ET 4 RONDELLES PLATES Mé
(801011)
Masse Matiere
379 Kg A3 ECHELLE:1:10

Finition

Type machine

URMMD310-CARTER MOTEUR FREIN

" | Designation  §OQUS ENS. MOTORISATION
MONTEE/DESCENTE POUR PIED ARIA CONSTRUCTEUR  Z.A Bea solel MONTEE/DESCENTE REV.
H:!s!! e H:Z - ielievigne ox - o Ref. 1
00 Lw.%ﬁg—%%ggf?u\sc’rgur.f}02 51708571 et U RMMDOOO A

Norme Générale ISO 2768 mK Ce plan est notre propriété, il ne peut étre reproduit ou diffusé sans notre autorisation écrite.
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ANNEXE 2 :

SCHEMAS
FLECTRIQUES




A B \ c \ D \ E \ F \ G H J K L M N o P \ Q
1
REGLES GENERALES
CABLAGE :
2 PUISSANCE (PHASE) : NOIR
PUISSANCE (NEUTRE) : BLEU CLAIR
COMMANDE 24V AC (PHASE) : VIOLET
3 COMMANDE 24V AC (NEUTRE) : BLANC - -
B Rajout du relais KA2 - Crabaut Bas 21/10/2022
COMMANDE 24V DC (PHASE) : BLEU FONCE A CREATION 21/04/2022
L COMMANDE 24V DC (NEUTRE) : GRIS INDICE | MODIFICATION DATE DESSINE | VERIFIE | AFFARE
4 COMMANDE ANALOGIQUE : ROUGE
PRO : Projet Aqti -
COMMANDE DIVERS - MARRON RE C - E:::mm Date de création:  22/07/2021
COMMANDE EXTERIEURE : ORANGE REC: Recolement | N° Client : CL00012 [ N° Document :
5
DIVERS :
EMBOUT DE CABLAGE + REPERAGE PAR BAGUE ARl A CON STRUCTEUR
6 ETIQUETTAGE MATERIEL : o= NOIR / FOND BLANC
ETIQUETTAGE FONCTIONS | oo oo oo oo NOIR / FOND BLANC ZA Beau Soleil, 8 rue Gutemberg

10

11

ARIN

44116 Viellevigne / FRANCE

Tel : 00332 40 2658 85 Mail : contact@aria-constructeur.fr

ICC3:
I:
PAGE DE GARDE u:
CE DOCUMENT EST NOTRE PROPRIETE. IL EST REMIS A TITRE CONFIDENTIEL. Ol / 6

IL NE DOIT PAS ETRE REPRODUIT OU COMMUNIQUE A DES TIERS SANS NOTRE AUTORISATION ECRITE
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